
Mandrini SK 40 DIN 69871 

Mandrini JIS B 6339 (MAS  BT) 

Mandrini DIN 69893 / ISO 12164-1 (HSK-A63)

Articolo BD LB01 Descrizione
mm mm

403.HSL06.160 16 103 SK 40 - 06 - 160
403.HSL08.160 18 103 SK 40 - 08 - 160
403.HSL10.160 20 103 SK 40 - 10 - 160
403.HSL12.160 22 103 SK 40 - 12 - 160

Mandrino idraulico design sottile - SLIM

ISO 
7388-1

Form 
AD/AF
(AD/B)

RFID 
Chip

G2,5
25.000 
min-1

≤ 3µm

ISO 
7388-2

Form 
ID/IF

(AD/B)

RFID 
Chip

G2,5
25.000 
min-1

≤ 3µm

RFID 
Chip

Form 
A

ISO 
12164

G2,5
25.000 
min-1

≤ 3µm

Articolo BD LB01 Descrizione
mm mm

406.HSL06.160 16 103 BT 40 - 06 - 160
406.HSL08.160 18 103 BT 40 - 08 - 160
406.HSL10.160 20 103 BT 40 - 10 - 160
406.HSL12.160 22 103 BT 40 - 12 - 160

Articolo BD LB01 Descrizione
mm mm

A63.HSL06.160 16 103 HSK 63 - 06 - 160
A63.HSL08.160 18 103 HSK 63 - 08 - 160
A63.HSL10.160 20 103 HSK 63 - 10 - 160
A63.HSL12.160 22 103 HSK 63 - 12 - 160
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Mandrini P2

Mandrino portapinze di precisione ER P2 per pinze DIN 6499 (ISO 15488) 
mandrino pre bilanciato  G2.5 /25.000giri- Run out 0,003 µm

DIN 69871

SK 40

SK 50

DC SK 40

MAS BT

SK 30

SK 40

SK 50

DC SK 30

DC SK 40

DIN 69893 HSK

40-A

50-A

63-A

100-A

40-E

50-E

63-F

POLYGONAL

C4

C5

C6

3 µm di precisione ER-P2 3 µm di precisione 100 BAR     

ER-P2

3 µm precisione con fori 

di lubrificazione ER-P2

GHIERA DI SERRAGGIO 

ER-P22

CHIAVE DI SERRAGGIO 

ER-P22

La scelta della pinza determina il tipo di adduzione del refrigerante, migliorando:
• La superficie lavorata
• Maggior vita utensile

• Miglior evacuazione del truciolo
• Raffreddamento e lubrificazione diretta sul taglienti

Il sistema di bloccaggio ER-P2 , uno sviluppo per dare grandi vantaggi e, grazie alla qualità 
e precisione altamente affidabili, si riesce a realizzare un processo di lavoro più efficiente.

Le caratteristiche più importanti sono:
• La pinza è completamente interna nel mandrino.
• La ghiera di serraggio liscia riduce gli effeti turbolenza

Il bloccaggio è realizzato meccanicamente con una chiave a rulli.
• Il design offre un‘alta precisione di concentricità <3 µm, grazie ad una tolleranza speciale
del cono.
• nessuna necessità di manutenzione, importante utilizzare utensili con gambi nominali
come descritto nelle pinze ER-P2



Novità 2022 
Novità- New 

misurazione accurata, rapida e semplice della forza di serraggio deimandrini idraulici 
- la mobilità consente di misurare all'interno di macchine e dispositivi
- determina la forza di serraggio tramite un manometro sensibile alla pressione
- visualizzazione del valore di misura assoluto o della forza di serraggio percentuale in
relazione al valore di riferimento

Codice misura

M.800.H06 6mm
M.800.H08 8mm
M.800.H10 10mm
M.800.H12 12mm
M.800.H14 14mm
M.800.H16 16mm
M.800.H18 18mm
M.800.H20 20mm
M.800.H25 25mm
M.800.H32 32mm

STRUMENTO DI PROVA DELLA FORZA DI 
SERRAGGIO PER MANDRINI IDRAULICI
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Werkstoff :  Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 1000 N / mm². 
Einsatzgehärtet HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Härtetiefe 0,8 mm ± 0,2 mm, 
brüniert und präzisionsgeschliff en.

Material:  Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1000 N / mm².
Case hardened HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), hardening depth 0.8 mm ± 0.2 mm, 
black-fi nished and precisely grinded.

Matière:  Acier de cémentation allié. Résistance à la traction dans le noyau 
de min 1000 N / mm².
Cémentation à HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), profondeur de cémentation 
0,8 mm ± 0,2 mm, bruni et rectifi é précisement.

Werkzeugaufnahmen ISO-12164-3 (HSK-T)

Toolholders ISO-12164-3 (HSK-T) 
Porte-outils ISO-12164-3 (HSK-T) 

Normative Verweise: Normative references: Références normatives:

DIN ISO 12164-3:2018-12 [AKTUELL]
Hohlkegelschnittstelle mit Plananlage - 
Teil 3: Maße von Schäften für stehende Werkzeuge
(ISO 12164-3:2014)

DIN ISO 12164-4:2018-12 [AKTUELL]
Hohlkegelschnittstelle mit Plananlage - Teil 4: Maße 
von Aufnahmen für stehende Werkzeuge 
(ISO 12164-4:2014)

DIN ISO 12164-3:2018-12 [CURRENT]
Hollow taper interface with face contact - 
Part 3: Dimensions of shanks for stationary tools
(ISO 12164-3:2014)

DIN ISO 12164-4:2018-12 [CURRENT]
Hollow taper interface with fl ange contact surface - 
Part 4: Dimensions of receivers for stationary tools 
(ISO 12164-4:2014)

DIN ISO 12164-3:2018-12 [À JOUR]
Interface de cône creux avec installation plane - 
Partie 3 : Dimensions des queues d‘outils verticaux
(ISO 12164-3:2014)

DIN ISO 12164-4:2018-12 [À JOUR]
Interfaces à cône creux-face — Partie 4: Dimensions des 
nez de broches pour outils non rotatifs
(ISO 12164-4:2014)

HSK d1 d2 d3 d4 d5 d6 d8 d9 l1 l2 l3 l4 l5 b1 b2 b4

h10 H10 H11 max max 0
-0,2 min 0

-0,1 ±0,1 ±0,04 H10 +0,03
0

32 32 24,007 17 20,5 19 31 4 4,2 16 3,2 23 20 16 7,05 7 9

40 40 30,007 21 25,5 23 39 4 5 20 4 23 20 16 8,05 9 11

50 50 38,009 26 32 29 49 7 6,8 25 5 30 26 18 10,54 12 14

63 63 48,010 34 40 37 62 7 8,4 32 6,3 30 26 18 12,54 16 18

80 80 60,012 42 50 46 79 7 10,2 40 8 30 26 18 16,04 18 20

100 100 75,013 53 63 58 99 7 12 50 10 34 29 20 20,02 20 22

Die HSK-T (T = Turning) Norm wurde speziell für den Einsatz von stehenden Werkzeugen auf Drehmaschinen entwickelt. Im Ver-
gleich zu den anderen HSK-Varianten ist das Mitnehmerspiel eingeschränkt (ICTM-Standard) und der Einfl uss auf die Position der 
Schneide minimiert. Zusätzlich wird es möglich, ohne Umbauten am Revolver vorzunehmen, auch angetriebene Werkzeuge auf 
dem HSK-T Platz aufzunehmen. 

The HSK-T (T = Turning) standard was specially developed for the use of stationary tools on lathes. Compared to the other HSK variants, 
the driver play is restricted (ICTM standard) and the infl uence on the position of the cutting edge is minimised. In addition, it is possible to 
accommodate driven tools on the HSK-T space without having to make any modifi cations to the turret.

La norme HSK-T (T = Turning) a été spécialement développée pour l‘utilisation d‘outils à l‘arrêt sur les tours. Par rapport aux autres 
variantes HSK, le jeu d‘entraînement est limité (Standard ICTM) et l‘infl uence sur la position de l‘arête de coupe est minimisée. De 
plus, il devient possible d‘accueillir des outils entraînés sur l‘emplacement HSK-T sans devoir procéder à des modifi cations sur la 
tourelle.

b 4 d1d4 d5 d3

(2°52'5")
1:9.98

l5l2

l1
l4
l3

d9 d6

d2

b1

d8

60±15´

30°
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HSK - A/C

b1
 ±

 0
.0

4

b1
 ±

 0
.0

4

b1
 ±

 0
.0

4

b5
 +

0.
03

5
   

   
 0

HSK - T
0.

02
5

A

0.
05

A

0.
05

A

0.
05

A

A

Multi-Task-Maschinen mit HSK-T-Spindel
Multi-task machines with HSK-T spindle

Machines multi-tâches avec broche HSK-T

Bearbeitungszentrum mit HSK-A-Spindel
Machining centre with HSK-A spindle

Centre d‘usinage avec broche HSK-A

Drehwerkzeughalter HSK-T (ISO Standard)
Turning tool holder HSK-T (ISO standard)

Porte-outils de tournage HSK-T (norme ISO)

Werkzeughalter HSK-A63 (ISO Standard)
Tool holder HSK-A63 (ISO standard)
Porte-outils HSK-A63 (norme ISO)

Kompatibel
Compatible
Compatible

Kompatibel
Compatible

Compatible

Verbesserte Toleranz der Mitnehmernut nach ICTM-Standard
Improved keyway tolerance according to ICTM standard
Tolérance améliorée de la rainure d‘entraînement selon la norme ICTM

Der Spalt verursacht unterschiedliche Schnittdurchmesser.
Beispiel bei Ø50
HSK63T=3μm - HSK63A=14μm
The gap causes variant cutting diameters.
Example at Ø50
HSK63T=3μm - HSK63A=14μm
L‘écart entraîne des diamètres de coupe diff érents.
Exemple à Ø50
HSK63T=3μm - HSK63A=14μm

Lücke
Gap

Lacune

Mitnehmernut
Keyway

Rainures sur le cône

Mitnehmer der Spindel
Spindle key

Tenon de la broche
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS DCONWS BD LF LPR TDCON EUR

T63.51.16.80 HSK-T 63 63 16 34 54 80 H6 258,00
T63.51.20.80 HSK-T 63 63 20 40 54 80 H6 258,00
T63.51.25.85 HSK-T 63 63 25 45 59 85 H6 258,00
T63.51.32.90 HSK-T 63 63 32 52 63 90 H6 258,00
T63.51.40.100 HSK-T 63 63 40 60 73 100 H6 258,00

Verwendung:
Zur Aufnahme von allen nach DIN 6595 
genormten Vollbohrern mit Zylinderschaft.
Application:
For mounting solid drills with cylindrical 
shank according to DIN 6595.
Application:
Pour le serrage de forets à queue cylin-
drique suivant DIN 6595.

HSK-T Bohrerhalter für Wendeplattenbohrer

HSK-T holders for insert drills
HSK-T Porte-foret pour forets à plaquettes amovibles

Lieferumfang: Mit Spannschrauben, ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: With clamping screws, without the illustrated cutting tools
Livraison: Avec vis de serrage , sans les outils de coupe illustrés

Hinweis:  Plangeschliff ene Anlagefl äche
Note:  Contact surface precision grinded
Observation:  Surface de montage rectifi  é précisément

ISO 
12164-3
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS DCONWS BD LF LPR TDCON EUR

T63.52.06.90 HSK-T 63 63 6 38 55 90 H6 308,00
T63.52.08.90 HSK-T 63 63 8 40 55 90 H6 308,00
T63.52.10.90 HSK-T 63 63 10 42 55 90 H6 308,00
T63.52.12.90 HSK-T 63 63 12 44 55 90 H6 308,00
T63.52.16.90 HSK-T 63 63 16 48 65 90 H6 308,00
T63.52.20.90 HSK-T 63 63 20 52 65 90 H6 308,00
T63.52.25.90 HSK-T 63 63 25 57 65 90 H6 308,00
T63.52.32.90 HSK-T 63 63 32 64 65 90 H6 308,00
T63.52.40.100 HSK-T 63 63 40 74 75 100 H6 336,00

Verwendung:
Für Innenbearbeitung mit Bohrstangen.
Application:
For internal machining with boring bars.
Application:
Pour l usinage intérieur avec barres
d alésage.

HSK-T Bohrerhalter für Wendeplattenbohrer

HSK-T holders for insert drills
HSK-T Porte-foret pour forets à plaquettes amovibles

Ausführung:  Spannmöglichkeit beidseitig. Mit einstellbaren Kugelspritzdüsen, 
  verschließbar für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr
Version:  Clamping possible on both sides, with adjustable ball spray nozzles, 
  closable for tools with internal coolant supply
Version:  Possibilité de serrage des deux côté. Avec buses d‘injection à billes réglables, 
  obturables pour les outils avec arrosage interne

Lieferumfang: Mit Spannschrauben, ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: With clamping screws, without the illustrated cutting tools
Livraison: Avec vis de serrage , sans les outils de coupe illustrés

ISO 
12164-3
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS LPR X OAH h1 b l EUR

T63.81.20.112 HSK-T 63 63 112 20 80 40 31,5 10 499,00
T63.81.25.112 HSK-T 63 63 112 25 90 45 31,5 10 538,00

Verwendung:
Drehhalter für Klemmhalter mit Kühl-
mittelzufuhr direkt zur Schneide und für 
ISO-Klemmhalter mit Pratzenklemmung zur 
optimalen Kühlung der Schneide
Application:
Rotary holder for clamp holders with coolant 
supply directly to the cutting edge and for ISO 
clamp holders with claw clamping for optimum 
cooling of the cutting edge
Application:
Porte-plaquettes rotatif pour porte-pla-
quettes avec arrosage direct de la lame et 
pour porte-plaquettes ISO avec serrage par 
griff e pour un refroidissement optimal de la 
lameISO 

12164-3

HSK-T Multi-Drehhalter mit Innenkühlung

HSK-T multi-turning-toolholders with internal coolant
Porte-outils multi-tournants HSK-T avec arrosage interne

Ausführung:
Ein Drehhalter - vier Einsatzmöglichkeiten:
Links - rechts - vorkopf - überkopf.
Spritzdüsen verschließbar für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr.

Version: 
One turning toolholder - four possibilities:
Left - right - forehead - overhead.
Coolant nozzles lockable for tools with internal coolant.

Exécution: 
Un mandrin tournat - quatre possibilités d‘utilisation:
Gauche - droite - front - au-dessus de la tête.
Gicleurs verrouillables pour outils avec arrosage interne.

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés
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HSK-T Multi-Drehhalter 90° mit Innenkühlung

HSK-T multi-turning-toolholders 90° with internal coolant
Porte-outils multi-tournants HSK-T 90° avec arrosage interne

Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS LPR X OAH h1 b b1 EUR

T63.82.20.85 HSK-T 63 63 85 20 80 40 35 70 499,00
T63.82.25.85 HSK-T 63 63 85 25 90 45 35 70 538,00

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

Verwendung:
Drehhalter für Klemmhalter mit Kühl-
mittelzufuhr direkt zur Schneide und für 
ISO-Klemmhalter mit Pratzenklemmung zur 
optimalen Kühlung der Schneide
Application:
Rotary holder for clamp holders with coolant 
supply directly to the cutting edge and for ISO 
clamp holders with claw clamping for optimum 
cooling of the cutting edge
Application:
Porte-plaquettes rotatif pour porte-pla-
quettes avec arrosage direct de la lame et 
pour porte-plaquettes ISO avec serrage par 
griff e pour un refroidissement optimal de la 
lame

Ausführung:
Ein Drehhalter - vier Einsatzmöglichkeiten:
Links - rechts - vorkopf - überkopf.
Spritzdüsen verschließbar für Werkzeuge mit innerer Kühlmittelzufuhr.

Version: 
One turning toolholder - four possibilities:
Left - right - forehead - overhead.
Coolant nozzles lockable for tools with internal coolant.

Exécution: 
Un mandrin tournat - quatre possibilités d‘utilisation:
Gauche - droite - front - au-dessus de la tête.
Gicleurs verrouillables pour outils avec arrosage interne.

ISO 
12164-3
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS LPR X OAH h1 EUR

T63.83.20.93 HSK-T 63 63 93 20 80 40 507,00
T63.83.25.97 HSK-T 63 63 97 25 90 45 546,00

HSK-T Multi-Drehhalter 45° mit Innenkühlung

HSK-T multi-turning-toolholders 45° with internal coolant
Porte-outils multi-tournants HSK-T 45° avec arrosage interne

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

Verwendung:
Drehhalter für Klemmhalter mit Kühlmittel-
zufuhr direkt zur Schneide und für ISO-
Klemmhalter mit Pratzenklemmung 
zur optimalen Kühlung der Schneide
Application:
Rotary holder for clamp holders with coolant 
supply directly to the cutting edge and for ISO 
clamp holders with claw clamping for optimum 
cooling of the cutting edge
Application:
Porte-plaquettes rotatif pour porte-pla-
quettes avec arrosage direct de la lame et 
pour porte-plaquettes ISO avec serrage par 
griff e pour un refroidissement optimal de la 
lame

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés

ISO 
12164-3
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HSK-T Abstechhalter mit Innenkühlung

HSK-T infeed-toolholders with internal coolant
HSK-T Porte-outils de tronçonnage avec refroidissement interne

Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS LPR HF OAH b h1 EUR

T63.65.32.112 HSK-T 63 63 112 32 70 15 35 504,00

Verwendung:
Für Abstechhalter mit Kühlmittelzufuhr 
direkt zur Schneide. Spritzdüse ver-
schließbar.
Application:
For parting-off  holders with coolant supply 
directly to the cutting edge. Spray nozzle 
can be closed.
Application:
Pour porte-outils de tronçonnage 
avec arrosage direct de la lame. Buse 
d‘injection obturable.

Version 1
Kühlmittelzufuhr mittels schwenkbarer Spritzdüse
Coolant supply by means of swivelling spray nozzle
Arrosage par buse pivotante

Version 2
Kühlmittelzufuhr intern durch das Abstechschwert
Coolant supply internally through the cut-off  sword
Arrosage interne par la lame de tronçonnage

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

DIN 913 - M4x4
off en / open / ouvert

DIN 913 - M5x5
verschlossen / sealed / fermé

DIN 913 - M5x5
off en / open / ouvert

DIN 913 - M4x4
verschlossen/sealed/fermé

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés

ISO 
12164-3
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS LPR X DIX LF RADW HF EUR

T63.84.25.110 HSK-T 63 63 110 30 100 68 30 25 448,00

Verwendung:
für Klemmhalter mit Kühlmittelzufuhr 
direkt zur Schneide, Spritzdüse
verschließbar
Application:
for clamping holders with coolant channels 
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable
Application:
pour porte-outils avec arrosage direct de la 
lame, buse de pulvérisation obturable

HSK-T Drehhalter 1-fach mit Innenkühlung

HSK-T single turning toolholder with internal coolant
Porte-outil de tournage simple HSK-T avec arrosage interne

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction

Z.T63.R.001

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

OAL

OAH

OAW

ISO 
12164-3

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR

Z.T63.R.001 5 60 24 70,00
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS LPR X X1 LF D EUR

T63.85.25.110 HSK-T 63 63 110 30 25 68 100 448,00

Verwendung:
für Klemmhalter mit Kühlmittelzufuhr 
direkt zur Schneide, Spritzdüse
verschließbar
Application:
for clamping holders with coolant channels 
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable
Application:
pour porte-outils avec arrosage direct de la 
lame, buse de pulvérisation obturable

HSK-T Drehhalter 1-fach mit Innenkühlung

HSK-T single turning toolholder with internal coolant
Porte-outil de tournage simple HSK-T avec arrosage interne

a 

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction

Z.T63.R.001

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

OAL

OAH

OAW

ISO 
12164-3

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR

Z.T63.R.001 5 60 24 70,00
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS DIX LPR LF RADH HF EUR

T63.87.25.100 HSK-T 63 63 100 100 58 35 25 538,00

Verwendung:
für Klemmhalter mit Kühlmittelzufuhr 
direkt zur Schneide, Spritzdüse
verschließbar
Application:
for clamping holders with coolant channels 
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable
Application:
pour porte-outils avec arrosage direct de 
la lame, buse de pulvérisation obturable

HSK-T Drehhalter 2-fach mit Innenkühlung

HSK-T double turning toolholder with internal coolant
Porte-outils de tournage double HSK-T avec arrosage interne

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

OAL

OAH

OAW

ISO 
12164-3

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR

Z.T63.R.002 5 50 24 70,00
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Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS DIX LPR LF RADH HF EUR

T63.88.25.100 HSK-T 63 63 100 100 58 35 25 538,00

Verwendung:
für Klemmhalter mit Kühlmittelzufuhr 
direkt zur Schneide, Spritzdüse
verschließbar
Application:
for clamping holders with coolant channels 
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable
Application:
pour porte-outils avec arrosage direct de 
la lame, buse de pulvérisation obturable

HSK-T Drehhalter 2-fach mit Innenkühlung

HSK-T double turning toolholder with internal coolant
Porte-outils de tournage double HSK-T avec arrosage interne

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

OAL

OAH

OAW

ISO 
12164-3

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR

Z.T63.R.002 5 50 24 70,00



ISO 12164-3 (HSK-T)

K245.15

5

Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS DIX LPR LF RADH HF EUR

T63.75.25.100 HSK-T 63 63 100 100 58 40 25 605,00

Verwendung:
für Klemmhalter mit Kühlmittelzufuhr 
direkt zur Schneide, Spritzdüse
verschließbar
Application:
for clamping holders with coolant channels 
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable
Application:
pour porte-outils avec arrosage direct de la 
lame, buse de pulvérisation obturable

HSK-T Drehhalter 3-fach mit Innenkühlung

HSK-T triple turning toolholder with internal coolant
HSK-T Support rotatif triple avec refroidissement interne

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

OAL

OAH

OAW

ISO 
12164-3

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR

Z.T63.R.002 5 50 24 70,00



ISO 12164-3 (HSK-T)

K24 5.16

5

Bestell-Nr.
Order no.
Référence HSK DCONMS DIX LPR LF RADH HF EUR

T63.76.25.100 HSK-T 63 63 100 100 58 40 25 605,00

Verwendung:
für Klemmhalter mit Kühlmittelzufuhr 
direkt zur Schneide, Spritzdüse
verschließbar
Application:
for clamping holders with coolant channels 
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable
Application:
pour porte-outils avec arrosage direct de la 
lame, buse de pulvérisation obturable

HSK-T Drehhalter 3-fach mit Innenkühlung

HSK-T triple turning toolholder with internal coolant
HSK-T Support rotatif triple avec refroidissement interne

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction

Hinweis:  Kühlmitteldruck bis 100 bar
Note:  Coolant pressure up to 100 bar
Observation:  Pression du liquide de refroidissement jusqu‘à 100 bar

OAL

OAH

OAW

ISO 
12164-3

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR

Z.T63.R.002 5 50 24 70,00




